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Branza

¢ Przetworstwo tworzyw sztucznych -
produkcja opakowan do kosmetykow.

Kluczowe informacje o kliencie

e 170 pracownikéw

e 6 500 m2 powierzchni zaktadu
o Certyfikacja ISO 9001:2015

o Certyfikacja ISO 14001:2015

o 25 lini wtryskowych

ZAKRES WDROZENIA

Projekt obejmowat wdrozenie systemu
Aplixcom SCADA-MES oraz jego
integracje z systemem ERP(najpierw
Sysklass, a nastepnie SAP).

Stan poczatkowy, zalozenia:

Zaktad w Polsce nalezy do
miedzynarodowej grupy Texen z centrala
we Francji. Gléwnym zatozeniem i
powodem rozpoczecia projektu byto
dostosowanie przedsiebiorstwa do
grupowego standardu monitorowania
produkcji. W planach byta réwniez
zmiana systemu ERP na SAP w blizej
nieokreslonym terminie. Ramy czasowe
wdrozenia SAP’a w momencie
podejmowania decyzji o systemie MES
nie byty do korica znane. Klient liczyt si¢ z
tym, ze cze$¢ funkcjonalnosci z wéwczas
posiadanego systemu ERP zostanie
utracone(z racji dtugotrwatego
uzytkowania starego systemu ERP
wykonanych byto wiele dedykowanych
funkcjonalnosci). Pierwsza opcja byta
propozycja przyjecia systemu MES juz
wdrozonego w innych placowkach grupy
Texen. Jednak system ten zawierat
bardzo ograniczone opcje monitorowania
i raportowania. Dodatkowo zapewniat on
komunikacje ze stanowiskami
produkcyjnymi tylko po jednym,
okreslonym porcie.

Klient zdecydowat sie na poszukiwanie
innego dostawcy systemu MES kierujac
sie przy tym kluczowymi parametrami:

. zachowanie kluczowych dodatkowych
funkcjonalnosci systemu ERP poprzez
przeniesienie ich do systemu SCADA-MES,

. elastyczno$c¢ komunikacji pomiedzy systemem
SCADA-MES a maszynami produkcyjnymi
(System konkurencyjny miat mozliwos¢
komunikacji tylko po standardzie EUROMAP
63),

. rola Aplixcom SCADA-MES miato by¢
monitorowanie i pomoc w rozliczaniu
produkeji, nadzér nad jako$cia produktéw i
biezaca pomoc,

. zapis na wtasnych serwerach i dostep do bazy
danych SQL,

. mozliwo$¢ przysztej integracji z systemem SAP.

Po prezentacji mozliwos$ci systemu SCADA-MES
spetniajacym wymagania klienta przedstawiono
rozwigzanie Centrali. Zostato ono zaakceptowane i
rozpoczeto projekt wdrozenia.

Stan obecny, realizacja:

System SCADA-MES zostat wdrozZony i uruchomiony
w 2018 roku. Zbudowany zostat dwukierunkowy
interface wymieniajacy dane pomiedzy wdroZzonym
rozwigzaniem a systemem ERP. Ze strony ERP
przekazywane byty informacje na temat zlecenia
produkeyjnego i informacji technologicznych do jego
realizacji i statusie zlecen. System SCADA-MES
przekazywat dane na temat zmiany stanowiska
produkcyjnego oraz daty rozpoczecia zlecenia.
Nadrzedna role zachowywat system ERP - w nim
odbywato sie nadal rozliczenie materiatowe zlecen.
Planowanie produkcji przed wdroZeniem systemu
odbywato sie na plikach excel, wiec rozpoczecie
pracy w module PLANER byto duza zmiana
jakosciowa. Do najwazniejszych zalet mozemy
zaliczy¢:

. przekazywanie informacji o zmianach w planie
W czasie rzeczywistym,

e  latwe planowanie - drag and drop,
. obstuga osobnych zlecen przezbrojen,
e  obstuga kalendarza maszyn,

e  wizualizacja postepu zlecen i statuséw maszyn
dla planisty,

. mozliwo$¢ zmiany tempa produkcji wzgledem
normatywnej wydajnosci.

Podstawnym zdaniem systemu byto oczywiscie
monitorowanie czasu pracy maszyn oraz
rzeczywistego tempa produkcji. Przyjeliémy jako
standard komunikacji maszyna/MES protokét
TCP/IP. Oprécz podstawowych funkeji do systemu
przeniesione zostaty funkcjonalnos$ci. Najwazniejsze
z nich to:



. do systemu wbudowany zostat
interfejs SCADA-MES=>ERP
przekazujacy w czasie rzeczywistym
informacje o fizycznych
wyprodukowanych detalach oraz
barkowos¢. Operator ma mozliows$¢
deklaracji pojemnikow i
wybrakowania.

. wydruk etykiet przy kazdym
stanowisku roboczym,

° mozliwos¢ projektowania wtasnych etykiet
jednostkowych na pojemniki,

. kategoryzacja wybrakowania.

Oproécz tego system umozliwit:
. raportowanie powodéw postojow,

. zbieranie danych odnos$nie tempa
produkcji oraz parametréw procesu.
Wyszegdlnione zostato 7 parametréow
technologicznych, ktére sa zbierane
poza parametrami zwigzanymi z
czasem pracy (np. temperatura),

. raportowanie czasu przezbrojen,
. rejestracje wynikéw kontroli jakosci,

. nadzor nad niepeinymi pojemnikami
(system ERP dawat mozliwos¢ tylko
rejestrowania peinych pojemnikéw
logistycznych, niepetne pojemniki byty
niewidoczne w systemie),

° obstuge dokumentacji w formie
elektronicznej na maszynach,

. interfejs zaciggania nowych
uzytkownikéw z ERP,

e  generowanie wezwan obstugi
technicznej do stanowiska
produkcyjnego.

Dzieki modutowi Wykresy i Raporty klient
uzyskat:

° dostep do standardowych raportéw z
ktorych poszczegélni uzytkownicy
moga sprawdzi¢ zapisywane dane.
Kazdy raport mozna wyeksportowac
do Excela w celu dalszej obrébki,

° dostep do bazy danych SQL (jezeli kto$
dysponuje wiedza i umiejetnosciami
moze tworzy¢ wtasne raporty).

Wdrozenie systemu SCADA-MES obejmowata réwniez
obszar zwigzany z utrzymaniem ruchu. Do gtéwnych
korzysci nalezy zaliczy¢ mozliwo$¢:

. nadzoru nad formami wtryskowymi,

. blokowania ekranéw do raportowania produkeji
na czas awarii,

. przekazywanie do PLANERA w czasie
rzeczywistym informacje o postoju maszyny
(Awarii),

. mechanizm alertéw i wezwan, ktéry
automatycznie powiadamia odpowiednig osobe
(sms lub email) o zaistniatym zdarzeniu.

System w takiej formie dziatat do 2021 roku, w ktérym
nastapita wymiana systemu ERP na SAP.

Firma Aplixcom staneta na wysokosci zadania i
przygotowatl nowe interfejsy we wspétpracy z
wdrozeniowcem SAP. Spowodowywato to nastepujace
zZmiany.

PLANER:

Stat sie interfejsem do przekazywania zlecen z SAP do
SCADA-MES. Stracit on role narzedzia planistycznego.
Byta to decyzja nie zwigzana z checig zmiany tego
systemu. Przyjety zostat taki standard dla wszystkich
fabryk. Gdyby byta mozliwo$¢ planowania w tym
systemie na pewno taka decyzja zostata by podjeta.

SCADA-MES:

Zmieniony zostat interfejs przekazywania danych - raz
dziennie przekazywane sg zbiorcze informacje o
dobrych/ztych sztukach oraz postojach. Jest to zmiana
wynikajaca z dopasowania do istniejacego interfejsu
SAP.

Dla operatora na produkgji ta zmiana systemu byta
niezauwazalna. Przeniesione wczesniej funkcjonalnosci
nie zaburzyty pracy ludzi na produkgji. Jest to
niewatpliwie sukces ktéry chcieliSmy osiagnaé
przenoszac funkcjonalnosci i raportowanie do systemu
SCADA-MES. W przyszto$ci miato by¢ to nieinwazyjne
na obszarze produkecji w przypadku zmiany systemu
ERP.

) ) Jako osoba bezpos$rednio nadzorujaca system, przyjmujaca
zgtoszenia i sugestie odnosnie systemu wiem, ze system zyje i jest
nieoceniony jezeli chodzi o pozyskiwanie danych z produkeji.

Nalezy jednak pamietac, ze systemy tej klasy sa tylko narzedziami.

Z danych zbieranych z takich systemow nalezy mie¢ pomyst jak te
dane wykorzystac. To ile z nich jesteSmy w stanie ,wycisna¢” jako
uzytkownicy ma bezposrednie przetozenie na wynik biznesowy.
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